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Owl Eye® Monitoring System - Volumenmessung und
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Abstract: Owl Eye® ist ein innovatives System zur Echtzeit-
Volumenmessung und -Verwaltung von Schiittguthalden mit
> 98 % Genauigkeit. Daten werden in der digitalen Plattform
gespeichert und bieten Analysefunktionen wie Chargen-
trennung und Bestandsaufnahme. Es senkt Kosten, vermei-
det Uberbestinde und férdert effizienten Rohstoffeinsatz.

1 Owl Eye®

Das Owl Eye® Monitoring System ist ein innovatives und fort-
schrittliches Tool, das die Volumenmessung und digitale Ver-
waltung von Schittguthalden ermdglicht. Das System nutzt
eine Kombination aus fortschrittlicher Technologie und
bewidhrten Algorithmen, um die Volumina von Schiittguthal-
den in Echtzeit mit einer Genauigkeit von > 98 % zu messen.
Dabei werden verschiedene Sensoren eingesetzt, die auf ein-
zigartige Weise kombiniert werden, um ein optimales Ergeb-
nis zu erzielen.

Die gewonnenen Daten werden in der digitalen Plattform Owl
Eye® gespeichert und konnen jederzeit von einem Computer
oder Mobilgerit aus abgerufen werden. Das Owl Eye® verfigt
{iber ein innovatives Dashboard und eine benutzerfreundliche
Web-Schnittstelle, die es Nutzern ermoglicht, alle Daten auf
einen Blick zu sehen und schnell auf wichtige Informationen
zuzugreifen.

Das Owl Eye® Monitoring System bietet zahlreiche Vorteile fiir
Betreiber von Schuttguthalden. Es hilft dabei, Kosten zu sen-
ken, da es helfen kann Uberbestdnde zu vermeiden und den
effizienten Einsatz von Rohstoffen und Materialien fordert.
Dadurch kénnen Produktionsprozesse optimiert und Betriebs-

Abb. 1: Owl Eye wacht {iber die Schiittgutbesténde eines iiberdach-
ten AuRenlagers

Owl Eye® erleichtert auch die Zusammenarbeit zwischen
Abteilungen und Standorten. Es kann in der Produktion
eingesetzt werden, um die Effizienz zu verbessern.
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kosten reduziert werden. Die digitale Plattform des Systems
erleichtert die Zusammenarbeit und Kommunikation zwi-
schen verschiedenen Abteilungen und Standorten eines
Unternehmens.

Das Owl Eye® Monitoring System wurde fiir den Einsatz in der
Schiittgutindustrie entwickelt und bietet eine einzigartige
Losung fiir die Volumenmessung und digitale Verwaltung von
Schiittguthalden. Es erméglicht eine prézise Bestandsauf-
nahme und eine effiziente Verwaltung von Materialien, was
zu einer Verbesserung der Produktionsprozesse und einer
Senkung der Betriebskosten fithrt. Mit seiner hochmodernen
Technologie und benutzerfreundlichen Oberflache ist das Owl
Eye® Monitoring System eine Investition, die sich lohnt und
von Betreibern von Schiittguthalden in Erwagung gezogen
werden sollte.

2 Prizision durch unabhiéngige
Sensor-Hardware

Die Vermessung von Schilttgutvolumen mittels LiDAR-Tech-
nologie hat in den letzten Jahren erhebliche Fortschritte
gemacht und wird zunehmend in der Industrie eingesetzt.
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Abb. 2: Dashboard - ein Schneller Uberblick liber die Schuttgut-
bestande
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Durch die Verwendung von LiDAR-Sensoren kénnen Volu-
menmessungen mit hoher Prazision und Geschwindigkeit
durchgefiihrt werden, was zu einer deutlichen Effizienzstei-
gerung bei der Verwaltung von Schiittguthalden fihrt. Eine
wichtige Frage, die sich Unternehmen stellen mussen, ist
jedoch, ob sie sich auf einen einzigen Sensorhersteller ver-
lassen oder ob sie auf eine Sensorhersteller-unabhangige
Software setzen sollen. Die Verwendung einer solchen Soft-
ware bietet den Vorteil, dass die besten verfiigharen Senso-
ren auf dem Markt verwendet werden, ohne dass eine
Abhingigkeit von einem bestimmten Hersteller besteht.
Dartber hinaus erméglicht die Konzentration auf die Ent-
wicklung von Software-Losungen fiir die Vermessung von
Schiittgutvolumen eine hohere Flexibilitdt und Anpassungs-
fihigkeit an die spezifischen Anforderungen der Kunden.
Die Lésung kann somit individuell auf die Bediirfnisse und
Gegebenheiten jedes Unternehmens zugeschnitten werden,
um maximale Effizienz und Genauigkeit zu gewéhrleisten.
Die Sachtleben Technology GmbH verfugt iber Experten auf
dem Gebiet der Sensorik und hat eine umfangreiche Bench-
marking-Analyse durchgeftihrt, um die besten Sensoren auf
dem Markt zu identifizieren und zu verkaufen. Die Analyse
berticksichtigte eine Vielzahl von Faktoren wie Genauigkeit,
Zuverlissigkeit, Schnittstellen, Integration und Preis-Leis-
tungs-Verhiltnis. Es ist wichtig zu wissen, dass es bei Sen-
soren erhebliche Qualitatsunterschiede gibt, die sich direkt
auf die Leistung und Zuverldssigkeit auswirken kénnen.
Durch den Einsatz der besten Sensoren wird eine hohere
Prizision und Genauigkeit erreicht, was insbesondere bei
Anwendungen wie der Vermessung von Schiittgutvolumen
mit LiDAR von entscheidender Bedeutung ist.

3 Die digitale Halde dank Owl Eye® -
Volumenmessung und Chargentren-
nung im digitalen Zwilling

Durch Verkniipfung analoger Aktivitdten im Lagerbereich
und digitaler Datenverwaltung und -analyse durch Owl Eye®
kann der Anwender wertschopfende Analysefunktionen fiir
eine effizientere
Lagerhaltung

nutzen. Ein
praktisches Bei-
spiel zeigt, wie

Abb. 3 (links): Das
Owl Eye wacht

Uber die Bestdnde
in den Lagerboxen

diese Funktionen genutzt werden konnen. Angenommen,
wir betreiben eine Lagerhalle mit Rohzucker, der weltweit
eingekauft wird. Der Rohzucker variiert in der Dichte, Korn-
groRe und Feuchte. Das Material ist hygroskopisch und wird
angeliefert. Dann ist es entscheidend zu wissen, wie viel
Lagerplatz noch verfiighar ist, um eine reibungslose und
effiziente Abwicklung zu gewahrleisten. Ohne diese Infor-
mationen besteht das Risiko, dass das Schiittgut im Freien
gelagert werden muss, was zu Verunreinigungen durch
Feuchtigkeit oder Regen und somit zu Qualitdtsverlusten und
finanziellen EinbuRen fiihren kann. Auch die kontinuierli-
che Beprobung des Materials zur Qualitatskontrolle stellt
eine Herausforderung dar.
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Abb. 4: Chargentrennung mit dem Owl Eye. Links auf dem Monitor
ist die Freihalde zu sehen, rechts die zu den Farben zugehdrenden
Informationen

Mit dem Owl Eye® konnen beliebige Informationen in die
3D-Halde eingetragen werden. Dazu nutzt man einep Algo-
rithmus, der die Halde in kleine Wiirfel unterteilt. Jeder
Wiirfel kann einzeln oder gruppiert mit Informationen ver-
sehen werden. Die Halde kann nach Zeitstempel oder gemaly
jeder anderen Information eingefdrbt werden. So erkennt
man sofort, wo sich welches Material befindet und wie viel
davon vorhanden ist. Auch eine Schichtung von Materialei-
genschaften ist moglich, um zu sehen, aus welchem Bereich
der Radlader-Fahrer das Material 1adt. Die Software erkennt
zuverlidssig, wenn eine neue Lieferung hinzukommt, und
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Abb. 5: Farbskalierung nach Zeitstempel
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kennzeichnet sie als "neu". Dem neuen Bereich wird dann
die entsprechende Information zugewiesen werden, bei-
spielsweise, dass die Ware noch nicht beprobt wurde. Ist
dann eine Probe genommen und vermessen, so konnen die
relevanten Informationen in das System eingetragen werden.
Es ist stets moglich, die Mengen der einzelnen hinterlegten
Informationen auszugeben oder sogar nur einzelne Infor-
mationen mitten in der Halde anzeigen lassen und alles
andere auszublenden.
Das Owl Eye® System ist ein Tool, das nicht nur fiir die Lager-
verwaltung und -analyse sondern auch in anderen Unterneh-
mensbereichen eingesetzt werden kann, beispielsweise
zwecks Optimierung des Produktionsprozesses. Das System
bietet Echtzeit-Informationen tiber den Fortschritt der Pro-
duktion und den Standort von Materialien, vermeidet so
Engpisse und steigert Produktivitdt und Effizienz der Pro-
duktion insgesamt. Aufgrund seiner Vielseitigkeit und
Anpassungsfahigkeit bietet das Owl Eye® System Unterneh-
men wertvolle Funktionen zur Optimierung ihrer Lagerhal-
tung und Produktion.
- Effiziente Lagerhaltung durch wertvolle Analysefunktio-
nen
- Vermeidung von Qualitdtsverlusten und finanziellen Ver-
lusten durch bessere Uberwachung der Lagerbestande
- Verbesserte Qualitatskontrolle durch einfache Speicherung
und Wiederauffindbarkeit von Probendaten in der
3D-Halde

4 Digitale Lagerhaltung: Wie sie analoge
Erfahrung einbezieht und nutzt

Die digitale Lagerhaltung hat heutzutage eine immer grofRere
Bedeutung. Eine der grofiten Herausforderungen bei der
Lagerhaltung von Waren ist es, die Bestdnde ,immer im Blick
zu behalten und effizient zu verwalten. Hier kommt die
Digitalisierung ins Spiel, denn sie ermoglicht eine préazise
und automatisierte Erfassung von Lagerbestanden und bie-
tet somit eine Grundlage fur ein effizientes Lagermanage-
ment.

Ein weiterer Vorteil der digitalen Lagerhaltung ist die Objek-
tivierung der Bestdnde. Oftmals wird die Lagerhaltung von
Personen mit langjahriger Erfahrung in diesem Bereich
durchgefuhrt. Diese Personen haben ihr Wissen und ihre
Fahigkeiten Uber Jahre hinweg aufgebaut und perfektioniert.
Das stellt zwar eine grofe Ressource fiir das Unternehmen
dar, birgt aber auch das Risiko, dass das Unternehmen von
der Expertise nur einer einzelnen Person abhangig wird.
Digitale Tools, wie beispielsweise automatisierte Lagerbe-
standserfassungssysteme oder Lagerverwaltungssoftware,
ermoglichen es Unternehmen, das Wissen und die Erfahrung
ihrer erfahrenen Mitarbeiter zu nutzen und gleichzeitig die
Abhangigkeit von einer einzelnen Person zu reduzieren. Die
Digitalisierung ermoglicht eine Standardisierung von Abldu-
fen und Prozessen, was die Effizienz und Flexibilitdt im
Lager erhoht.

Zusatzlich konnen durch die digitale Lagerhaltung auch
langfristig Kosten gespart werden, da automatisierte Pro-
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Abb. 6: Der digitale Zwilling eines Schiittgutlagers

zesse Zeit sparen und weniger Fehlerquellen haben als
manuelle Prozesse. Auferdem bietet die Digitalisierung die
Moglichkeit zur prézisen Analyse von Lagerdaten, was zu
einer effektiveren Planung und Steuerung von Lagerbestan-
den fithrt.

Insgesamt bietet die digitale Lagerhaltung somit zahlreiche
Vorteile und ist eine wichtige Komponente flir ein effizientes
und erfolgreiches Lagermanagement in Unternehmen.

5 Owl Eye und Staub

Um sicherzustellen, dass das Owl Eye® Monitoring System in
jeder Umgebung zuverldssig funktioniert, bietet die Sacht-
leben Technology GmbH individuelle Staubkammertests an.
Dabei wird das Reinigungssystem auf die spezifischen Anfor-
derungen des Kunden und das Material, mit dem gearbeitet
wird, abgestimmt. Hierbei wird das Material in eine spezielle
Staubkammer gegeben und die Sensoren des Owl Eye® Sys-
tems werden exponiert. Anschliefend wird das Refhigungs-
system getestet, um sicherzustellen, dass es effektiv und
zuverldssig arbeitet und die Sensoren sauber bleiben. Durch
diese individuellen Staubkammertests kann die Sachtleben
Technology GmbH sicherstellen, dass ihre Kunden in jeder
Umgebung und mit jedem Material optimal von dem Owl
Eye® Monitoring System profitieren. Die Staubkammertests
bieten auch eine hervorragende Méglichkeit, um die Leis-
tung der Reinigungsmethoden zu priifen und gegebenenfalls
zu optimieren, um die bestmogliche Reinigungsleistung zu
erzielen.

6 Owl Eye und der Carbon Footprint

Eine passungenaue Lagerverwaltung kann auch den Carbon
Footprint einer Supply Chain massiv verschlechtern. Jahr
flir Jahr fallt der Rhein fast trocken, so dass Rohstoffe statt
per Barge mit LKW transportiert werden missen. Das Ergeb-
nis aus okologischer Sicht: Der Carbon Footprint steigt von
34 g/tkm auf 59 g/tkm (LKW), d.h. um 75 %. Die verschlech-
terte Okologie findet sich natiirlich auch in den Transport-
kosten nieder! Mittels Owl Eye® System vermeidet man diese
Situation, indem in den ,wasserreichen” Monaten geniigend
,Uberbestand“ aufbaut.
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