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MONITORING SYSTEM FUR SCHUTTGUT

VERWALTEN

Ein System zur Echtzeit-Volumenmessung und -Verwaltung von B

DIE HALDE DIGITAL ‘S

w'ilwn'

Schiittguthalden mit Genauigkeit > 98 % gibt es von einem

Unternehmen aus Bad Lauterberg. Dabei werden die Daten in einer

digitalen Plattform gespeichert und bieten Analysefunktionen wie

Chargentrennung und Bestandsaufnahme. Das System senkt Kosten,

vermeidet Uberbestinde und fordert effizienten Rohstoffeinsatz. ’

as Owl Eye Monitoring System von Sachtleben Techno-

logy ist ein Tool, das die Volumenmessung und digitale

Verwaltung von Schiittguthalden ermdglicht. Das Sys-

tem misst die Volumina von Schiittguthalden in Echtzeit

mit einer Genauigkeit von >98 %. Dabei werden verschiedene

Sensoren eingesetzt, die auf pfiffige Weise kombiniert werden,
um ein optimales Ergebnis zu erzielen.

Die gewonnenen Daten werden in der digitalen Plattform des

Systems gespeichert und kénnen jederzeit von einem Computer

oder Mobilgerit aus abgerufen werden. Ein Dashboard und eine
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benutzerfreundliche Web-Schnittstelle ermdglichen es, alle Da-
ten auf einen Blick zu sehen und schnell auf wichtige Informatio-
nen zuzugreifen.

Mit dem Monitoring System lassen sich Uberbestdnde vermei-
den und effizient den Einsatz von Rohstoffen und Materialien
fordern. Die digitale Plattform des Systems erleichtert die Zu-
sammenarbeit und Kommunikation zwischen verschiedenen
Abteilungen und Standorten eines Unternehmens.

AMNIICH
ARNLICT

Durch die Verwendung der Sensoren mittels Lidar-Technologie
kénnen Volumenmessungen mit hoher Prézision und Geschwin-
digkeit durchgefiihrt werden, was zu einer Effizienzsteigerung
bei der Verwaltung von Schiittguthalden fiihrt. Eine wichtige
Frage, die sich Unternehmen stellen miissen, ist jedoch, ob sie
sich auf einen einzigen Sensorhersteller verlassen oder ob sie
auf eine sensorherstellerunabhingige Software setzen sollten.
Die Verwendung einer solchen Software bietet den Vorteil, dass
sich die besten verfiigbaren Sensoren auf dem Markt verwenden
lassen, ohne dass eine Abhiingigkeit von einem bestimmten
Hersteller oder Produzenten besteht.

01 scharfer Blick: Das Owl wacht iiber die
Bestdnde in den Lagerboxen
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02 pashboard: Ein schneller und genauer Uberblick
der Schiittgutbestinde

Durch Verkniipfung analoger Aktivititen im Lagerbereich und di-
gitaler Datenverwaltung und -analyse durch Owl Eye kann der
Anwender Analysefunktionen fiir eine effizientere Lagerhaltung
nutzen. Ein praktisches Beispiel: Angenommen, wir stellen Holz-
leim aus Harnstoff und Formaldehyd her. Das Formaldehyd wird
im Haus durch katalytische Oxidation von Methanol hergestellt,
wiéhrend der Harnstoff weltweit eingekauft wird. Der Harnstoff
variiert in der Dichte, Korngréfie und Feuchte. Das Material ist
hygroskopisch und wird iiber einen Seehafen angeliefert. Hier ist
es entscheidend zu wissen, wie viel Lagerplatz noch verfiigbar ist,
um eine reibungslose und effiziente Abwicklung zu erméglichen.
Ohne diese Informationen besteht das Risiko, dass das Schiittgut
im Freien gelagert werden muss, was zu Verunreinigungen durch
Feuchtigkeit oder Regen und somit zu Qualitédtsverlusten und fi-
nanziellen Einbufen fiihren kann. Auch die kontinuierliche Be-
probung des Materials zur Qualitdtskontrolle stellt eine Heraus-
forderung dar.

Mit Owl Eye kénnen beliebige Informationen in die virtuelle 3D-
Halde eingetragen werden. Dazu nutzt man einen Algorithmus,
der die Halde in kleine Wiirfel unterteilt. Jeder Wiirfel kann ein-
zeln oder gruppiert mit Informationen versehen werden. Die Hal-
de lésst sich nach Zeitstempel oder gemif jeder anderen Infor-
mation einfdrben. So erkennt man sofort, wo sich welches Material
befindet und wie viel davon vorhanden ist. Auch eine Schichtung
von Materialeigenschaften ist méglich, um zu sehen, aus wel-
chem Bereich der Radlader-Fahrer das Material ldt. Die Software
erkennt zuverlissig, wenn eine neue Lieferung hinzukommt. Dem
neuen Bereich wird dann die entsprechende Information zZuge-
wiesen, beispielsweise, dass die Ware noch nicht beprobt wurde.
Ist dann eine Probe genommen und vermessen, lassen sich die
relevanten Informationen in das System eintragen. Es ist stets
mdoglich, die Mengen der einzelnen hinterlegten Informationen
auszugeben oder sogar nur einzelne Informationen mitten in der
Halde anzeigen lassen und alles andere auszublenden.

Das Owl Eye System ist ein Tool, das nicht nur fiir die Lagerver-
waltung und -analyse sondern auch in anderen Unternehmens-
bereichen eingesetzt werden kann, beispielsweise zwecks Opti-
mierung des Produktionsprozesses. Das System bietet Echtzeit-
Informationen iiber den Fortschritt der Produktion und den
Standort von Materialien.
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Eine der grofiten Herausforderungen bei der Lagerhaltung von
Waren ist es, die Bestdnde immer im Blick zu behalten und effizi-

03 Chargentrennung: Links auf dem Monitor ist die Freihalde
zu sehen, rechts die farblich zugeordneten Informationen

ent zu verwalten. Hier kommt die Digitalisierung ins Spiel, denn
sie erméglicht eine prizise und automatisierte Erfassung von
Lagerbestdnden und bietet somit eine Grundlage fiir ein gutes
und effizientes Lagermanagement.

Ein weiterer Vorteil der digitalen Lagerhaltung ist die Objekti-
vierung der Bestinde, unabhéngig von Mitarbeitern und Zeit.
Digitale Tools, wie automatisierte Lagerbestandserfassungssyste-
me oder Lagerverwaltungssoftware, ermdglichen es Unterneh-
men, das Wissen und die Erfahrung ihrer Mitarbeiter zu nutzen
und gleichzeitig die Abhéngigkeit von einer einzelnen Person zu
reduzieren. Die Digitalisierung ermdéglicht eine Standardisierung
von Abldufen und Prozessen, was die Effizienz und Flexibilitit im
Lager erh6ht. Zusitzlich kann die digitale Lagerhaltung durch
automatisierte Prozesse und weniger Fehlerquellen auch Kosten
sparen. Auflerdem bietet die Digitalisierung die Moglichkeit zur
prazisen Analyse von Lagerdaten, was letztendlich zu einer effek-
tiveren Planung und Steuerung von Lagerbestédnden fiihrt.

Um sicherzustellen, dass das Owl Eye Monitoring System in jeder
Umgebung zuverlassig funktioniert, bietet Sachtleben individuel-
le Staubkammertests an. Dabei wird das Reinigungssystem auf
die spezifischen Anforderungen des Anwenders und das Material
abgestimmt. Dafiir werden dann die Sensoren des Owl Eye Sys-
tems exponiert. AnschlieSend wird das Reinigungssystem getes-
tet, um sicherzustellen, dass die Sensoren sauber bleiben. Durch
diese individuellen Staubkammertests kann die Sachtleben Tech-
nology sicherstellen, dass ihre Kunden in jeder Umgebung und
mit jedem Material optimal von dem Owl Eye Monitoring System
profitieren. Die Staubkammertests bieten auch eine gute Mog-
lichkeit, um die Leistung der Reinigungsmethoden zu priifen und
gegebenenfalls zu optimieren.
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